Ausgabe 6
8. Dezember 2017

M =
MMLOGISTIK
& "

Das Magazin fur Industrie und Handel

Siratcditlge | Impulse” | Perspeikiiien mm-logistk.de
0\ s et
£/ "L o —
i £ g

Forderanlagen

In der Produktionslogistik
alle Teile im Zugriff

RN T T

p w
Portrat Fordertechnik Interview
Walter Winkler: Leidenschaft Fahrerlose Transportsysteme Dr. Henry Puhl: Wir verkaufen
fUr Innovation und Logistik sind vielseitig und flexibel 365 Tage zuverlassige
Seite 11 Seite 18 Logistikleistung
%7 Vogel Business Media ) ’ ; ‘b:’:vﬁ




Ware zur Person

Der Lagerlift ,LOGI-
MAT" stellt eine Lager-
und Kommissionierld-
sung in einem dar.
Vergleichen I&sst sich
die Anlage mit einem
Uberdimensionalen
Schubladenschrank
mit zwel Tablareihen
- einer varderen und
einer hinteren. Zwi-
schen den beiden
Reihen ist ein Aufzug
angeordnet, der die
einzelnen Tablare
herauszieht und zur
jeweiligen Position der
Bedienungséffnung
fahrt. Ob getrennte
Beschickungs- oder
Entnahmeseiten,
beidseitige Beschi-
ckung oder Entnahme
ein Stockwerk hoher,
ob im Keller Uber zwei
Stockwerke, als Dach-
durchbruch oder im
Boden versenkt - das
Gerat passt sich jeder
ortlichen Gegebenheit
an.
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Durch den Einsatz |

der LOGIMATEN"
hat VBH im Zentralla-
ger Bad Dlrrenberg
Platz fUr erweiterte
und neue Sortimente

I geschaffen, |

\erschwendung lasst sich
systermatisch eliminieren

Europas groBtes Handelsunternehmen fur Fenster- und Turbeschlage
VBH hat die Zahl der genutzten Lagerlifte ,,LOGIMAT* von SS| Schafer
auf zehn aufgestockt. Mithilfe dieser kombinierten Lager- und
Kommissionieranwendung ist es VBH gelungen, massiv Flache
einzusparen und die Lieferqualitat zu erhdhen.

Klaus Lippert

eit mehr als 40 Jahren beliefert VBH Industrie-
und Gewerbebetriebe mit Beschldgen und
Zubehér fiir die Herstellung und Installation
von Fenstern, Tiiren und Fassaden. Das viel-
faltige Sortiment umfasst sowohl Produkte
namhafter Hersteller als auch Eigenentwicklungen,
die unter der Marke ,greenteQ” vertriehen werden.
Eine weitere Siule fiir den anhaltenden Erfolg des
Unternehmens ist das integrierte, auf die internatio-
nalen Mirkte abgestimmte Dienstleistungsportfolio.

Klaus Lippert ist Leiter Projektvertrieb Dynamische Lagersysteme
bei der $S1 Schifer Fritz Schifer GmbH in 57290 Neunkirchen,
Tel. (0 27 35) 7-01, klaus lippert@ssi-schaefer.com

Neben dem Onlineshop wird beispielsweise eine
Web-Plattform fiir die CE-Kennzeichnung bezie-
hungsweise -Zertifizierung angeboten. Die Service-
Jeistungen umfassen dariiber hinaus Logistik- und
Marketingkonzepte, technische Beratungen, Trai-
nings und Schulungen.

Lagerverdichtung im Fokus

Aktuell beschiiftigt die mit Hauptsitz in Korntal-Muin-
chingen, Landkreis Ludwigsburg, vertretene VBH
Holding GmbH mehr als 2500 Mitarbeitende in 28
Lindern, die im Jahr 2015 einen Umsatz von mehr als
600 Mio. Euro erwirtschafteten.
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Die Leistungsfihigkeit eines Handelsunterneh-
mens bemisst sich natiirlich auch in seiner Lieferbe-
reitschaft und der damit verbundenen Zuverlissigkeit.
Fin elementares Glied der Versorgungskette ist das
von der VBH Deutschland GmbH seit 2005 betriebe-
ne Zentrallager in Bad Dirrenberg, circa 15 km ent-
fernt von Leipzig. Rund 15.500 Artikel werden dort auf
einer Grundflache von 19.000 m” stetig bevorratet
und den Kunden nach Bestelleingang innerhalb von
24 bis 48 h zugestellt. Das konnen neben klassischen
Drehkippbeschlagen auch 6-m-Alu-Profile und Ver-
bundplatten bis zu 7 m* sowie Schrauben und Ab-
deckkappen im Millimeterbereich, Farben, Lacke und
Gefahrstoffe sein.

Bis Anfang 2015 wurden Waren bis zu einer Linge
von 2,4 m ausschliefSlich in Paletten- und Fachboden-
regalen zwischengelagert. Diese Form der Vorratshal-
tung war nicht nur flachenintensiv, sondern fiir die
Kommissionierer aufgrund der auf3erst heterogenen
Auftragsstrukturen oftmals mit langen, unprodukti-
ven Laufwegen verbunden. Auch Greiffehler mussten
kompensiert werden. ,Wir haben priméir nach einer
Lésung gesucht, mit deren Hilfe wir den zur Verfiigung
stehenden Platz bestméglich nutzen und auf gleicher
Flache zusatzliche Sortimente fiir unsere Kunden
aufnehmen kénnen', erklart Marc Hess, Senior Pro-
jektmanager bei VBH. ,.Die Idee, alternativ Lagerlifte
einzusetzen, nahm schon in einer frithen Phase Ge-
stalt an. Denn mit einer derartigen Ldsung sollte es
auch moglich sein, den Konsolidierungsprozess in den
reguldren Pickablauf zu integrieren und so die Situa-
tion im Versand zu entzerren.”

Kompakte Komplettiésung

Erste Inspirationen holte man sich auf der jahrlich
stattfindenden Intralogistikfachmesse Logimat in
Stuttgart. Gespriche mit spezialisierten Ausstellern
bestétigten und festigten das Konzeptvorhaben. In
der sich anschliefSenden Ausschreibungs- und Verga-
bephase setzte sich SSI Schafer mit ihrem Lager-
lift-System ,LOGIMAT" gegen zwei verbliebene An-
bieter durch. ,Die automatisierte Lager- und Kom-
missionierlésung in Finem ermdglicht eine hochver-

Bild: 551 SCHAFER
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Im VBH-Zentrallager Bad
Durrenberg hat SSI Scha-
fer innerhalb klrzester Zeit
eine skalierbare kombinier-
te Lager- und Kommissio-
nierldsung installiert.

Die Tablare kénnen im
Raster von 25 mm eingela-
gert werden. Uber diese
Einstellung lassen sich
geringstmagliche Einlage-
rungsabstande erzielen.

Lagertechnik

dichtete Lagerung auf kleinster Flache', sagt Klaus
Lippert, Projektvertrieb Dynamische Lagersysteme
bei dem Intralogistikspezialisten. ,Ein weiterer Vorteil
ist die implementierte Hohenmessung, sodass auch
Waren unterschiedlicher Gréfien, wie bei VBH, prob-
lemlos eingelagert werden kénnen'”

Aktuell wird der ,LOGIMAT" in acht unterschied-
lichen Breiten, zwei Tiefen sowie einer Hohe von bis
zu 24 m angeboten, Kennzeichnend fir die Automa-
ten ist beispielsweise die Einlagerung der Tablare im
Raster von 25 mm. Uber diese Finstellung lassen sich
geringstmogliche Finlagerungsabsténde erzielen. Spe-
zifisch fiir das System sind ferner eine Schachtiiber-
wachung zur Priifung méglicher Tablariiberstinde
vor dem Anfahren des Lagerlifts sowie eine automa-
tische Lagergutiiberwachung. Diese stellt sicher, dass
die Waren sowohl vertikal als auch horizontal inner-
halb der zuldssigen Abmessungen liegen. Der mit ei-
ner Standardsteuerung ausgestattete ,LOGIMAT"
ldsst sich an alle denkbaren baulichen Gegebenheiten
anpassen und kann wahlweise autonom oder als in-
tegrierte automatische Anwendung genutzt werden.

SAP-Anbindung ohne
Programmieraufwand

In einem ersten Schritt beauftragte VBH SSI Schifer
im Jahr 2015 mit der Lieferung und Installation von
vier Lagerliften mit einer Héhe von 6850 mm. Diese
waren mit je 48 Tablaren auszuriisten und pro La-
dungstrager auf eine Nutzlast bis 590 kg auszulegen,
Auch wihlte das Handelsunternehmen die Option,
jede Bedienoffnung mit einem Laserpointer, dem so-
genannten ,LogiPointer”, und einem 17,2-Zoll-Touch-
Industrie-PC auszustatten. Angesteuert werden soll-
ten die Lagerautomaten direkt aus dem vorhandenen
SAP-ERP-System heraus mit dem integrierten Bau-
stein SAP WM (Warehouse Management).

~Bereits im Zuge der Beratung wurde deutlich, dass
SSI Schafer eine Lésung angeboten hat, die sowohl
unsere prozessualen als auch systemseitigen Anfor-
derungen erfiillte’, so VBH-Projektleiter Marc Hess,
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Das Laserpointer-System
verhindert Greiffehler durch
gine exakte Kennzeichnung
der Entnahmeposition.

Uber den intuitiv zu bedie-
nenden 17,2-Zoll-Touch-
screen-Monitor arbeiten
die Kommissionierer
weiterhin mit vertrauten
SAP-Dialogen.
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Diese Losung war auch insefern charmant, als dass
aufgrund der bereits fertigen Software keine weiteren
Programmierungen notwendig waren. Das hat in der
Form nur SSI Schifer anbieten konnen.” Andreas
Schittenhelm, Leiter allgemeine Verwaltung und in-
direkter Einkaufbei VBH, der das Projekt gemeinsam
mit seinem Kollegen begleitet hat, ergdnzt: Eigentlich
hat das Gesamtpaket gestimmt. Unsere Fragen wur-
den klar beantwortet und es war hinreichend Know-
how auch auf SAP-Seite vorhanden:” Auch das Plug-
and-play-Prinzip nach der Devise ,anschlieffen und
loslegen” habe liberzeugt.

Prazise gesteuerter Materialfluss

Die neue, automatisierte Lager- und Kommissionier-
systemlosung hat sich schnell bewéhrt. Bereits 2016
lieferte und installierte SSI Schafer sechs weitere
baugleiche .LOGIMATEN"im Zentrallager von VBH.
Diese wurden ebenfalls iiber die standardmaflig ent-
haltene Steuerungsoption Driver an das SAP ERP
angebunden. In den insgesamt zehn Litten finden nun
rund 4600 Artikel Platz. Das entspricht in etwa 30 %
des vorgehaltenen Teilespektrums. ,Unsere Erwar-
tungen haben sich erfilllt’, so Andreas Schittenhelm.

LIFT-/UMLAUFSYSTEME

JAuf Basis dieser positiven Ergebnisse haben wir uns
schliefflich fiir die Erweiterung entschieden’

Bei der Steuerungsoption Driver handelt es sich
um eine auf dem TCP/IP-Protokoll basierende
Schnittstelle, iiber die die Tablare der LOGIMATEN"
durch kundeneigene Software angesteuert werden
kénnen. Die integrierte speicherprogrammierbare
Steuerung (SPS) regelt simtliche Antriebe frequenz-
gesteuert, liberwacht das Lagergut und sorgt fiir einen
sicheren Betrieb der Lagerlifte. Bedient werden die
Elevatoren iiber einen mittig angeordneten, intuitiv
zu handhabenden Touchscreen-Monitor. Dank der
SAP-Oberfliche arbeiten die Mitarbeiter in vertrauter
SAP-Umgebung, Bei der Entnahme der bereitgestell-
ten Waren werden sie durch den ,LogiPointer” ge-
fithrt, der die Entnahmeposition unmissverstandlich
kennzeichnet.

Die Kommissionierer profitieren zudem von der
Entscheidung, auch Anti-Ermiidungsmatten bei SSI
Schéfer zu ordern. Diese verbessern die Arbeitsbedin-
gungen, indem sie das Arbeiten im Stehen erleichtern
und vorbeugend gegen Ermiidungserscheinungen,
Riickenschmerzen und Muskelverspannungen wir-
ken. ,[das Wohl der Mitarbeiter wirkt sich direkt po-
sitiv auf die Produktivitat aus’, betont Klaus Lippert,
Experte fiir dynamische Lagersysteme. ,Letztlich
tragen Anti-Ermiidungsmatten aber auch entschei-
dend dazu bei, den Krankenstand zu verringern”

Flachennutzungsgrad verbessert,
Lieferqualitat erh6ht

.Nach Inbetriebnahme der ersten vier LOGIMATEN"
haben wir mit dem Ruckbau der Fachboden begonnen
und diesen Prozess nun komplett abgeschlossen’, re-
siimiert Marc Hess. ,Durch den Einsatz von derzeit
zehn Lagerautomaten in Verbindung mit der De-Ins-
tallation ist es uns gelungen, inklusive Verkehrsflache
rund 1900 m* einzusparen. Die Lagerung der 4600
Artikel in den dufSerst kompakten Lagerliften bean-
sprucht lediglich eine Fliche von circa 150 m*’ Die
Auftragskonsolidierung erfolgt im Kleinteile-Kommis-
sionierungsprozess, sodass keine zusatzlichen Res-
sourcen im Versandbereich beansprucht werden.
Unnatige Arbeitsschritte entfallen.

Wenngleich sich mithilfe der ,LOGIMATEN" Auf-
tragsdurchlaufzeiten signifikant senken lassen, stand
dieser Aspekt bei der Wahl der automatisierten Sys-
temldsung nach dem Bereitstellprinzip ,Ware zur
Person” nicht im Vordergrund. Gleichwohl existieren
Kennzahlen im Hinblick auf die Fehlerquote. ,Durch
den Einsatz der Lagerlifte in Verbindung mit dem
,LogiPointer' haben wir die Zahl der Greiffehler im
Vergleich zu den anderen Lagerbereichen deutlich
reduzieren kénnen. Davon profitieren nicht nur wir,
sondern vor allem unsere Kunden’, betonen Marc
Hess und Andreas Schittenhelm unisono. Die Mitar-
beiter sind von langen Wegen zwischen den Regalen
und mitunter aufwendigen Suchvorgingen befreit.
Das synchrone Zusammenwirken zwischen dem SAP
ERP/WM und der angebundenen Lagerliftsteuerung
sorgt fiir Transparenz tiber simtliche Bestéinde und
Warenbewegungen und ermoglicht zudem eine zu-
verldssige, permanente Inventur. |
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